stanzen BLECHBEARBEITUNG WERKZEUGBAU ALEX NEHER AG

FLEXIBLE LOSUNGEN
FUR HOCHSTE ANSPRUCHE



| UBER UNS
Bestandigkeit und Qualitat in perfekter Form

Herzlich willkommen bei der Alex Neher AG in Ebnat-Kappel. Mit unserem Know-how im
Stanzen, Tiefziehen, Laserschneiden und bei Schlossereiarbeiten entwickeln wir zusammen
mit unseren Kunden seit nunmehr tber 80 Jahren qualitativ hochstehende Produkte made
in Switzerland. Der firmeneigene Werkzeugbau fertigt anhand der Konstruktionszeichnungen
zudem formgenaue Werkzeuge und Lehren.

Seit 1993 ist die urspringlich 1937 gegrindete Firma nunmehr im Besitz der Familie Schiess.
Der heutige Geschaftsflihrer, Samuel Schiess, absolvierte zundchst eine Lehre als Konst-
rukteur fUr Stanzwerkzeuge, bevor er an der Fachhochschule Maschinenbau studierte und
Erfahrungen in einem Grosskonzern sammelte. 2008 stieg er schliesslich in das Familien-
unternehmen mit ein und Ubernahm 2012 die Leitung von seinem Vater, punktlich zum
75-jahrigen Firmenbestehen. Und die Erfolgsgeschichte geht weiter.




|  UNSER LEISTUNGSSPEKTRUM

Konstruktion, Werkzeugbau, Stanzerei, Lasern und Schlosserei

Mit unserem breiten Fertigungsangebot unterstltzen

wir unsere Kunden in der Entwicklung vom Prototyp bis
zur Serienreife. Unser Konstruktionsteam entwirft flr Sie
Stanz-, Biege- und Tiefziehwerkzeuge. Im Bereich der
Blechbearbeitung arbeiten wir mit modernsten CAD/CAM-
Systemen und verknUpfen so das Laserschneiden und Ab-
kanten in einem System.

Neben der Entwicklung fertigen und unterhalten wir im
Werkzeugbau gestanzte und gelaserte Teile, die wir mecha-
nisch nachbearbeiten.

Stanzen, Biegen, Durchzlge, Durchsetzungen, Pragungen,
Gewindeschneiden, Komplettschnitte und Tiefziehen ist mit
unseren Stanzmaschinen kein Problem.

Mit dem Laser schneiden wir aus Metallblechen auch Teile
mit filigranen Konturen. Auf unseren Abkantpressen kénnen
wir die Teile in die von lhnen gewuinschte Form bringen.

In der Schlosserei werden Laser-, Stanz- und Tiefziehteile
im MAG-, MIG- und WIG-Schweissverfahren zusammen-
geschweisst oder im Hart- und Weichldtverfahren zusam-
mengefugt.




| LEISTUNGEN

Stanzerei, Schlosserei, Lasern:
lhr Teil in jeder Dimension

VON KLEINEN BIS MITTELGROSSEN SERIEN: ANDERS ALS
BEI UNSEREN KONKURRENTEN SIND BEI UNS NICHT NUR
GROSSSERIEN WILLKOMMEN. WIR FERTIGEN FUR SIE BE-
REITS AB LOSGROSSE EINS.

In der Schlosserei und beim Laserschneiden schweissen und kanten
wir komplexe Teile verschiedener Dimensionen ab. Ganzheitlich denken
wir bereits bei der Programmierung an die Abkantung und die ver-
schiedenen Werkzeuge, die hinzugenommen werden. Dank unseres

grossen Portfolios an Standard- und Sonderwerkzeugen finden wir eine
Lo6sung, um die Abkantung herzustellen. Nebst dem standardméssigen
Freibiegen beherrschen wir auch den Prozess des Pragebiegens. Bei
besonders grossen Teilen kommt es zu bis zu zwdlf Abkantungen.

Beim Schweissen verzieht sich lhr Teil, wird windschief oder leicht
verdreht? Wir haben die Losung: Durch die Wahl des passenden
Schweissverfahrens sowie unterschiedlicher Techniken im Bereich
des Aufspannens und Richtens und beim Ablauf des Schweissens
wird lhr Teil bei uns detailgenau nach lhren Zeichnungen angefertigt.

Von Aluminium Uber Stahl und Edelstahl: Wir lasern aus dickem und
dinnem Material auch die komplexesten Teile akkurat.

In der Stanzerei finden Sie bei uns die gesamte Palette in Dimensionen

von 0,15 bis 7 mm.
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| UNSERE PRODUKTION

Offen fur alle Wiinsche
FLACHFEDER-HERSTELLUNG

Kleinere Stlickzahlen lasern wir, fir gréssere stanzen wir Flachfedern nach Ihren
Mass- und Elastizitdtsangaben. Dank unseres Produktions-Know-hows kdnnen

wir lhnen alle Winsche erflllen.

Die Bearbeitung des Federstahls erfolgt im Komplettschnittverfahren der Stanzerei;
fir komplexere Formen verwenden wir den Laser. Dieser schneidet mit der hierfur
nétigen Prazision, bevor das Teil intern warmebehandelt wird.

MIT LEIDENSCHAFT _ _ _
Wie heizen Sie
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| UNSERE PRODUKTION
Einfach gut integriert

UNSERE BODENPLATTEN: EIN BEI-
SPIEL FUR DIE INTEGRATION DES
WERKZEUGBAUS IN DIE MECHANI-
SCHE PRODUKTIONSFERTIGUNG

Bei uns werden Bodenplatten gelasert, auf
einer Lehre aufgespannt und mechanisch
bearbeitet, also gebohrt, gesenkt, gefrast
und gewunden. Nach dieser Bearbeitung
wird die Oberflache Uberschliffen, gereinigt
und verpackt. Die Bodenplatten finden Ver-
wendung in medizinischen Geraten.

Bearbeitungscenter Makino PS105 /
Bearbeitungsfidche: X: 1050/ Y: 510/ Z: 460

Ihr Partner fiir Inox und Aluminium

SAUTER EDELSTAHL AG | Allmendstrasse 26 | 8320 Fehraltorf |
www.sedag.ch | info@sedag.ch | 044 877 56 11 | SAUTER EDELSTAHL

EEEBEE SUPPORTING YOUR SUCCESS

v\
KUSTER
A

VERSPROCHEN: WIR SIND IMMER
NEHER AM KUNDEN!

Als Gesamtentsorger bieten wir samtliche Dienstleistungen -
und haben auch garantiert die richtige Lésung fur Sie!

KUSTER RECYCLING AG | Steinenbachstrasse 13
CH-9642 Ebnat-Kappel | www.kuster-recycling.ch




UNSER MASCHINENPARK

Stanzerei:

Doppelstander-Kurbelpressen / Bis 315 t Druck
mit 35 t pneumatischen Kissen

Excenterpressen / 40-130 t

= Stanzautomaten / Bis 100 t

Differenzwegpressen / Bis 200 t

= Tiefziehpresse hydraulisch / 750 t, 3-fach wirkend,

Hydroform-Tiefzieheinrichtung

= Tiefziehpresse hydraulisch / 60 t, 200 mm Ziehtiefe

Lasern:

Laserschneidanlage / 5,0 kW, Bleche bis 2000 x 4000 mm,
Aluminium bis 12 mm, Chromstahl (rostfrei) bis 15 mm,
Stahl bis 20 mm

Schlosserei:

Modernste Schweissanlagen der neusten Generation /
Fiur MAG-Schweissung (Stahl und Chromstahl), fir
MIG-Schweissung (Leichtmetalle wie Alu), fir WIG-
Schweissung = Jeweils auch mit Pulsfunktion
Pneumatische Punktschweissmaschinen /

Far Stahl bis 3 x 3 mm

Pneum. Punkt- und Buckelschweissmaschine /
3-Phasen gleichgerichtet, MIL-Norm, Stahl 5 + 5 mm,
rostfrei 3 + 3 mm, Schweissklasse A

= Schwinghebel-Punktschweissmaschine /

Far Stahl 1,5 x 1,56 mm

PEM-Einpressbefestiger / Koenig
Bolzenschweissgerat / Fir Bolzen bis M8
Hydraulische Abkantpresse / Abkantkraft bis 225 t,
Abkantlénge bis 3100 mm

Hydraulische Tafelschere / Bis 16 x 3100 mm
Klinkmaschine LB 15 / Bis 8 mm Stahlblech
Hochleistungskreissage

@ STALDER

SWISS +FINISH

Metallveredlung
Perfektion in Schonheit und Funktion

www.stalderag.ch



Unser spezialisiertes Team
liefert Innen den Beweis.

ALEX NEHER AG i/ Hr. Krusko Moamer ist fiir Sie da.
Felsensteinstrasse 8 Kurzwahl +71 992 30 52
9642 Ebnat—Kappel moamer.krusko@alexneher.ch

Tel. +41 71 992 30 50
Fax +41 71 992 30 51
info@alexneher.ch

www.alexneher.ch
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Mattler Tools GmbH
Birstensysteme. Flexibed gedist
CH-9642 Ebnat Kappel Ihr Partner fir alle Arten von Blrsten.
www.mettlertools.ch Tel. +41 71 860 07 O7

Altherr in Nesslau & Schaan - Ihr Partner
fur Nutz- und Kommunalfahrzeuge. a err

www.altherr.ch trucks & vans

/SCHWEIZ ¢ Concept: JS/MEDIATOOLS A/S ¢ 190400 » www.jsschweiz.ch




